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3. Resumen Ejecutivo
A continuación, se describe un resumen de las actividades previstas.

Limpieza de pozo y acondicionamiento de fluido: 
 

Es necesario la ejecución de una carrera de limpieza con elementos de fricción sobre las paredes del revestimiento de 7” ya que es necesario remover los posibles residuos que puedan adherirse a las paredes del revestimiento post cementación, y eliminar los sólidos que puedan decantar del lodo donde están sumergidas estas cañerías durante la entubación de este.

El cambio de fluido deberá realizarse posterior a la limpieza del interior del revestimiento, y dejar en el pozo un fluido con una turbidez como máximo de 20 NTU y TSS < 0.5%, para asegurar un frac pack con el menor daño posible y el correcto funcionamiento de las herramientas de fondo.

Se utilizará la herramienta más confiable para la evaluación del cemento, el resultado va a ser analizado por personas con la suficiente experiencia, para determinar la correcta aislación del cemento producida entre distintas formaciones atravesadas y a su vez entre las formaciones y la cañería, garantizando la aislación correcta, y eliminando toda posibilidad de comunicación de fluidos entre formaciones diferentes.

Realización de Frac Pack:

Debido a que existen riesgos de producción de arena durante las operaciones de ensayo, se llevará a cabo un frac pack en pozo entubado para controlar la producción de arena y estimular la formación. El frac pack se realizará luego de punzar la formación y se requiere que se cumpla completamente el plan de fractura establecido, logrando posicionar todo el propante e la formación.

Ensayo de Pozo:

Está previsto realizar una evaluación de formación, y la formación a evaluar es la “i”, perteneciente al Plioceno Inferior.

En la formación “i” se realizará una evaluación de producción por tres orificios con diferentes frecuencias, tratando de definir presiones dinámicas, un análisis de producción de arenas y una recuperación de presión para observar el desarrollo del pulso de presión en el reservorio.

Este documento contiene la propuesta técnica para la evaluación del pozo de exploratorio Woolis-2EXP. En la propuesta se enumeran los servicios necesarios para realizar dicha prueba y lograr de manera segura y eficiente la obtención de información del yacimiento. 

Se propone la aplicación de las tecnologías más adecuadas en los servicios de comunicación yacimiento-pozo, herramientas de fondo y muestreo.

4. Objetivos del pozo

El pozo Woolis-2EXP será perforado direccionalmente hasta 1375 m MDBRT/ 1050 m TVDRT de profundidad, compartiendo misma locación con el pozo Woolis-1EXP. Se ubicará costa afuera, en aguas de 20 metros de profundidad. Consta de un objetivo principal en la formación i0 y dos objetivos secundarios en las formaciones i1 e i2. Los objetivos del pozo son: 

· Completar las actividades comprometidas en el Plan de Exploración aprobado por la CNH.

· Recolectar datos de buena calidad de todo el pozo a partir de registros geofísicos, toma de puntos de presión y registro de hidrocarburos.

· Probar la productividad de la formación i0 a través de la completacion en Case Hole Frac Pack y pruebas DST. 

· Taponar y abandonar temporalmente el pozo, cumpliendo plenamente con las regulaciones de la CNH de México. 

· Realizar las operaciones sin accidentes, incidentes de alto potencial, o descargas de fluidos al medioambiente.

· Realizar la limpieza del pozo, las pruebas de integridad y el cambio de fluido de lodo por salmuera de terminación. 

· Realizar una prueba de producción del pozo a hueco entubado con bomba electro sumergible en cumplimiento con los requerimientos de ingeniería de reservorios.

· Obtener información de reservorios de calidad para determinar los límites del yacimiento y cumplir con las unidades de trabajo comprometidas con la CNH.

· Cumplir con el presupuesto interno de tiempos y costos.
· Toma de muestras de fluidos para la composición y el análisis PVT.

· Determinación de la capacidad de flujo del yacimiento (kh), determinación de los parámetros, y mecánica de producción.

· Evaluación del potencial el pozo (índice de productividad, AOFP, P *, Daño de formación) 

· Investigación de un área de drenaje, definida por un análisis del build up.

· Monitoreo de la producción de hidrocarburo, y arena con diferentes caudales.

5. Información General del Pozo
Nombre del pozo
WOOLIS-2EXP

Yacimiento
WOOLIS

Clasificación de pozo
Exploratorio

Tipo De Pozo
Productor Oil

Tipo de Terminación 
Frac Pack + Well Testing
Tipo de Abandono 
Temporal 

Equipo de Perforación
Por Definir

TD Conductor 36”
200 mTVD – 200 mMD

TD Superficie 17-1/2”
525 mTVD – 550 mMD 

TD Intermedia 12-1/4”
850 mTVD – 1054 mMD 

TD Aislación 8-1/2”
1050 mTVD – 1375 mMD 

Radio de Tolerancia
de 50 m de radio al punto de entrada al objetivo


Lámina de agua
20 m

Mesa Rotaria
40 m

Coordenadas de Referencia
WGS-84 / UTM-15 

(Superficie)
X: 356.950,87 m


Y: 2.011.774,87 m


TVDss: 40 m

(Tope Objetivo Principal)
X: 356.407,74 m


Y: 2.011.265,60 m


TVDss: - 955 m

Todas las profundidades son respecto a la mesa rotaria.
Ubicación Geográfica del pozo
Los pozos Woolis se encuentran ubicados en el Bloque 31 del Golfo de México en aguas mexicanas, aproximadamente 9.2 km al Nor-Este del puerto Coatzacoalcos del estado de Veracruz, la lámina de agua en este bloque es de 20 m. 
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Trayectoria
Pozo con trayectoria desviada tipo J de 52° de inclinacion con objetivo principal en la formacion i0 a 995m TVDBRT/ 1286 mMD:

· En la sección de superficie mantener el hueco vertical, considerando mantenerse estrictamente en el plan para no acercarse al pozo vecino, Woolis-1EXP, que se perforó previamente desde la misma locación a 3 metros de distancia. El KOP se encuentra a 230 mMD en la sección de superficie y se construirá a razon de 3-4°/30 m hasta alcanzar una inclinación máxima de 51.5° en un azimuth de 261.02, desde este punto se mantendrá tangente hasta la TD.

· El objetivo de forma circular con 50 metros de radio se encuentra en el tope de la formacion i0.

· Perforar la sección objetivo en una posición óptima para corroborar su espesor verdadero y propiedades.

· Minimizar la “tortuosidad” del hueco para facilitar la toma de registros / perfiles eléctricos y reducir la probabilidad de experimentar dificultades al momento de correr los revestimientos.

	MD (m)
	Inc (°)
	Azi (°)
	TVD (m)
	NS (m)
	EW (m)
	V.Sec (m)
	Dogleg (°/30m)
	T.Face (°)
	Build (°/30m)
	Turn (°/30m)

	0.00
	0.00
	0.00
	0.00
	0.00
	0.00
	0.00
	0.000
	0.00
	0.000
	0.000

	230.00
	0.00
	0.00
	230.00
	0.00
	0.00
	0.00
	0.000
	0.00
	0.000
	0.000

	242.00
	1.20
	261.00
	242.00
	-0.02
	-0.12
	0.13
	3.000
	261.00
	3.000
	0.000

	550.80
	39.80
	261.31
	525.80
	-16.06
	-105.01
	106.24
	3.750
	0.32
	3750
	0.031

	580.80
	39.80
	261.31
	548.85
	-18.96
	-124.00
	125.44
	0.000
	0.00
	0.000
	0.000

	668.56
	51.50
	261.02
	610.10
	-28.60
	-185.90
	188.09
	4000
	-1.14
	3999
	-0.101

	1062.63
	51.50
	261.02
	855.41
	-76.74
	-490.52
	496.49
	0.000
	0.00
	0.000
	0.000

	1183.11
	51.50
	261.02
	930.41
	-91.45
	-583.65
	590.78
	0.000
	0.00
	0.000
	0.000

	1287.53
	51.50
	261.02
	995.41
	-104.21
	-664.37
	672.49
	0.000
	0.00
	0.000
	0.000

	1375.88
	51.50
	261.02
	1050.41
	-115.00
	-732.67
	741.64
	0.000
	0.00
	0.000
	0.000


[image: image4.png]Project: Proy_Lab_BLOQUE 31
Site: WOOLIS-EXP.
Well: WOOLIS-EXP DRL
Wellbore: WOOLIS-EXP DRL
Design: WOOLIS-2EXP.

SECTON DEWLS

Ve m m o s s om T vem e =)

E )
£ e 1
3 »
| n
£ e
2. S
s pospl w
H S

Vertical Section at 261.02° (450 miin) 500

"
T

20

WoOUS 28 7

N
i

WooLIS 28K it

1000

I
WOOSEXE 0

1200

#
i

South()/North(+) 250 min)
i

1o

8
i

§

s St o SEAN A TaeN rok ens 000





Esquema de pozo

Se detalla un esquema básico de la opción base seleccionada para el diseño de pozo en función de los pozos de referencia y la información de presión de poros / gradiente de fractura del estudio de Geomecánica.
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[m] [m]

0.00 m 0.00 m

Water Depth:20.00 m

20.00 m 20.00 m

CONDUCTOR 36" X 30"  @ 200 mMD Tope de Cemento TR 13 3/8": 190 m

200 m 200.00 m T.R. Conductor 30" @ 200 m TR Conductor 30” Casing

Inc: 0° 30”, 310 lb/ft, X-56, BlueDock

Azm: 261° Drift: 18.54"

SURFACE 17-1/2" X 13-3/8" @ 550 mMD

Trayectoria Direccional

Tope de Cemento TR 9 5/8": 450 m

550 m 525.00 m T.R. Superficie 13 3/8" TR Surface 13.3/8” Casing

Inc: 39° 13.375”, 61 lb/ft, K55, TBL

Azm: 261°

INTERMEDIATE 12-1/4" X 9-5/8" @ 1054 mMD

TR Intermediate 9 5/8”

TOL 7" x 9 5/8": 954 mMD 9.625”, 43.5 lb/ft, N80Q, TBL

200 m - 9.625”, 47 - 53.5 lb/ft, 

1054 m 850.00 m N80Q, TBL, SPECIAL DRIFT

1061 m 855.00 m

Tope de liner de 7". 100 metros de overlap

1110 m 885.00 m

1182 m 930.00 m

PRODUCTION 8-1/2"@1375 m

1230 m 960.00 m

1286 m 995.00 m

Objetivos 

i0 i0

1335 m 1025.00 m Inc: 51° TR Producción 7”

1375 m 1050.00 m Azm: 261° 7, 32#, N80Q, TBL

VS: 771 m

RAMPA @ 1090mTVD/1050 mTVDss ** DRAWING NOT TO SCALE

WOOLIS-2EXP (DESVIADO)



Unidad



A

Mud Line System @ 130 m 

MD/TVDBRT 30" x 13 3/8" x 9 

5/8"

B



C



D

i2 i2

i1 i1



RT: 40.41 m ASL


MASP (maximum anticipated surface pressure)

La metodología para calcular la Máxima Presión Anticipada en Superficie para la etapa de terminación está basada en los valores de presión esperadas durante las diferentes intervenciones. Para el caso de la terminación, la máxima presión se registrará durante la realización del frac pack. Se espera una presión de screen out en superficie de 3,000 psi, de acuerdo con lo observado en Xaxamani-2EXP y Xaxamani-5DEL. Este valor podría variar en función del gradiente de fractura encontrado en la formación a estimular.

Fluido esperado del pozo
El PVT del pozo Xaxamani-2EXP muestra una densidad de 25°API, con un punto de burbuja de 1080 psi.

En el pozo Xaxamani-5DEL la densidad del fluido fue de 25.39 °API, con un punto de burbuja de 1158 psi.
Con respecto a las muestras obtenidas de gas, las características del fluido para los dos pozos se presentan a continuación, si bien estos dos pozos produjeron del horizonte “i1”, se espera que el objetivo  “i0” tenga fluidos con características similares.

Pozo Xaxamani-2EXP
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Pozo Xaxamani-5DEL
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Durante el DST-ESP en Xaxamani-2EXP se obtuvo un caudal máximo de producción de 600 bopd. Debido a la cantidad de gas libre, no se pudo llevar la prueba a máximo drawdown. Durante el ensayo del pozo Xaxamani-5DEL se logró tener un caudal máximo de 1120 bopd debido a bloque por gas de la bomba BEC.

Se muestran en las siguientes dos figuras el resumen de las dos pruebas.

Pozo Xaxamani-2EXP
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Pozo Xaxamani-5DEL
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La información tomada de los ensayos DST realizados, no muestra la presencia de H2S. De manera preventiva se tendrán todos los elementos para atenuar y mitigar la posibilidad de que este gas sea liberado en el equipo de perforación.

Cabeza de Pozo

Se contará con un sistema de cabeza de pozo Unihead, el cual será desmontado en el abandono permanente del pozo posterior al ensayo de producción.

La cabeza de pozo es Unihead de FMC en donde:

· La TR de 20” descansará sobre la CTU de la plataforma de perforación.

· Posterior a la perforación de la sección de 17-1/2”, se corre TR de 13-3/8” e instala cabeza de pozo Unihead.

· Esta misma cabeza aloja la TR de 9-5/8”, la cual estará con colgador mandrel como plan original y podrá ser cortada la TR y empaquetada con cuña como plan de contingencia.

· La conexión superior de la Unihead es de 13-5/8” 5k por lo que se tendrá instalada una brida adaptadora a 18-3/4” 15k psi para la instalación de la BOP.

Al inicio de la terminación se contará con el conjunto de BOP instalado sobre la cabeza de pozo y se realizarán las actividades de terminación a través de ella.
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Pozos de Referencia

	
	Coordenadas (m) (1)

	Pozo
	X (m)
	Y (m)

	Chichini-1 – Pemex, 2002
	340682.97
	2017285.82

	Xaxamani-1 – Pemex, 2003
	355096.83
	2010876.02

	Xicope-1 – Pemex, 2003
	341198.83
	2019475.74

	Ihzaz-1 – Pemex, 2004
	351883.29
	2014680.50

	Xaxamani-2EXP – Hokchi Energy, 2019 | DST
	354716.77
	2010885.52

	Xaxamani-4DEL - Hokchi Energy, 2022
	356649.43
	2010586.27

	Xaxamani-5DEL - Hokchi Energy, 2022 | DST
	356649.43
	2010595.74

	(1)
Coordenadas de boca de pozo en el templete submarino, en UTM-15N, WGS84


6. Secuencia Operativa
Resumen ejecutivo de la secuencia operativa

· Preparar el pozo, limpiando área de asentamiento de packer con raspador y cambiando fluido de perforación por fluido de terminación.
· Armar y bajar sump packer. Correlacionar y asentar.

· Realizar preparativos preliminares: acondicionar cabezal, BOP Can y válvula de subsuperficie

· Ensamblar cañones y cabezales de disparo en sarta de TCP: armar cañones 4 ½’’ o 4 ⅝”, armar cabezal de disparo redundante hidráulico.

· Realizar punzados. Recuperar sarta de trabajo.

· Armar lower completion: Armar rejilla tipo Premium coarse, juntas de 4’’ 11.6# L80, junta de seguridad, wash pipe, válvula de aislación de fondo, extensión con camisa, gravel pack packer de 7” 32# y sarta de trabajo. Asentar lower completion y realizar pruebas de posiciones.

· Realizar montaje de equipo de bombeo y líneas. Bombear Frac Pack. Circular excedentes de arena por reversa. Probar integridad de válvula de fondo. Sacar sarta de trabajo.

· Armar guía auto alineable + tail pipe + sellos flotantes + juntas de tubería de 3 ½’’ hasta estar sobre el liner d e7” x 9-5/8” + cápsula de 7’’ con bomba electrosumergible + tubería de 3 ½’’ hasta conexión de BOP Can + BOP can. Montar flow head + coflexip.

· Realizar pruebas de presión final con 3000 psi por anular.

· Arrancar bomba y realizar fluencia de pozo: Realizar limpieza (24 horas) y fluencia de pozo a través de tres regímenes de bomba y transferencia al barco de procesos 
· Realizar ensayo de recuperación de presión: Cerrar en superficie y permitir recuperación de presión durante 24 horas monitoreando presiones en tiempo real

· Realizar ahogue de pozo: Abrir Flow head y realizar bullheading con fluido de control. Realizar Flow check.

· Sacar sarta de ensayo: Desarme de upper completion.
· Fijar Blanking Plug sobre gravel pack packer, probar tapón y sacar sarta a superficie.
Verificación de distancia de cierre de RAM

1 Pintar con pintura blanca el tubo inferior de una lingada de DP 3 ½” OD. 

2 Bajar la lingada, posicionando de acuerdo con las medidas preliminares el cuerpo del tubo al frente de los RAM de tubería.

3 Cerrar Lower VBR. Abrir Lower VBR. 

4 Cerrar Upper VBR. Abrir Upper VBR. 

5 Cerrar Ram Fijo. 

6 Levantar la lingada y medir con cinta métrica la distancia del cierre de los RAM al piso de perforación.

Limpieza de Pozo WBCO
7 Realizar charla de seguridad y confeccionar los permisos de trabajo necesarios para la operación.

8 Armar BHA para raspado de casing con trépano de 6’’ y tren de rascador + magnetos + cepillos de 7’’ + sub emsamblaje de limpieza de liner de 7” x 9-5/8” + rascador + magnetos + cepillos de 9-5/8”. Limpiar áreas de asentamiento de packer.

9 Ir hasta TD con sarta de trabajo. Mover 5 m hacia arriba y repasar con 30-40 rpm y 8-10 bpm.

10 Bombear tren de limpieza y salmuera filtrada con máximo 20 NTU y TSSS < 0.5%. Romper circulación por directa a 8-10 bpm y cambiar fluido del pozo. Verificar retornos en superficie. Bombear mínimo 1.5 volúmenes de pozo, hasta que la turbidez de la salmuera retornada sea menor a 20 NTU.

11 Sacar BHA a superficie

Instalación de Sump Packer

12 Levantar BHA para fijación de Packer con tubería Packer + Setting Tool + XO a NC38) con elevador en el pup joint de 3-1/2”.
13 Colgar el ensamblaje en la mesa rotaria, colocar cuñas y safety clamp en el pup joint de 3-1/2”.
14 Conectar 1 lingada de DP de 3-1/2” OD al TDS, romper circulación con 2.0 bpm. No exceder 300 psi de presión de circulación para verificar que no hay obstrucción, verificar retornos.

15 Desconectar TDS. Bajar al pozo en elevadores con sarta de DP de 3 ½” OD x 5 ½” OD respetando las velocidades establecidas en las consideraciones preoperacionales de acuerdo con el tally final aprobado.

16 Tomar pesos, PUW, SOW, previamente al llegar a la entrada del liner de 7” x 9-5/8”. 

17 Reducir la velocidad a 10.0 ft/min para pasar por el TOL.

18 Continuar bajando y llegar hasta 5.0m debajo de la profundidad programada de fijación de packer, tomar pesos SOW, PUW y fijar cuñas con el último movimiento hacia arriba. Medir stretch de la sarta.

19 Montar WL y armar sarta de correlación con herramientas de GR-CCL.

20 Correr CCL-GR 1-11/16” con barras de peso de acuerdo con programa de fijado sump packer aprobado por ingeniero de guardia.

21 Realizar correlación de acuerdo con el último IO de “correlación con pip tag” el cual debe ser suministrado por el ingeniero de guardia.

22 Con la correlación OK, sacar WL y desmontar. Considerar los mismos criterios de velocidad usados en la bajada.

23 Desmontar wireline y herramientas de perfilaje.

24 Realizar espaciamiento y ponerse en profundidad utilizando los PJ necesarios para que el tope del packer quede 2.0m por debajo del punzado inferior. 

25 Conectar TDS y circular con 2.0 bpm. No exceder 300 psi de presión de circulación.

26 Desconectar TDS. Arrojar bola primaria de diámetro 1-3/8” (1.375”) (previamente medida y verificada) para fijar el Packer. Velocidad estimada de 305m (1000 ft) / 5 min.

27 Conectar TDS a la sarta.

28 Alinear bombeador (UAP) al TDS.

29 Comenzar a presurizar en incrementos de 500 psi hasta lograr 1,600 psi. Mantener la presión por 10 min.

30 Con la presión sostenida, tensionar la sarta con 25.0 klb de sobre tensión comparado con el PUW.

31 Con la presión sostenida, descargar 23.0 klb de peso sobre peso SOW,

32 Despresurizar la sarta a 0.

33 Alinear la UAP al anular del pozo por el Kill Line. 

34 Con el anular lleno (trip tank conectado), cerrar Upper VBR y presurizar espacio anular contra el packer con 1,000 psi por 10 min.
35 Despresurizar presión en anular a 0. Abrir Upper VBR.

36 Realizar prueba de tensión. Aplicar 25.0 klb por encima del peso PUW.

37 Realizar prueba de peso. Descargar 23.0 klb sobre el peso SOW.

38 Colocar la sarta en peso de subida.

39 Presurizar la tubería con 2,400 psi durante 5 minutos para desacoplar la herramienta de trabajo. En caso de que no se logren observar cambios en el indicador de peso que indiquen liberación de la setting tool, incrementar en rangos de 100 psi hasta 2,800 psi.

40 Despresurizar sarta a 0.

41 Descargar 23.0 klb sobre el peso SOW.

42 Levantar sarta 5.0m para verificar que está libre.

43 Sacar herramientas a superficie (sin limitantes de velocidad) inspeccionar la asentadora que vuelve en condiciones normales de operación.

Punzado
44 Realizar la reunión de seguridad con todo el personal involucrado en la operación, haciendo hincapié en los procedimientos de manejo de explosivos, pistolas y accesorios.

45 Levantar sub-ensamblaje para correlación de TCP con sump packer.
46 Levantar las pistolas (hidráulica y electrónica) y el espaciador (previamente medidos) y bajar al pozo de acuerdo con las instrucciones del operador. 

47 Levantar y armar cabezas de disparo.

48 Continuar bajando con DP de 3 ½” OD x 5 ½” OD de acuerdo con el tally aprobado.

49 Continuar bajando lentamente hasta estar 1 lingada por encima del Sump Packer. Tomar Pesos PUW y SOW.
50 Bajar y localizar el Sump Packer haciendo Snap In. Apoyar 10.0 klb sobre SOW.

51 Levantar sarta para hacer Snap Out. Verificar pico de sobre tensión. El valor debería estar entre 5.8-25.0 klb. 
52 Realizar espaciamiento de la sarta de TCP usando como referencia la profundidad del Sump Packer. Si se requiere, utilizar pup joints para asegurar que no compliquen el cierre de las BOPs.

53 Alinear bomba de alta presión (UAP).

54 Conectar TDS en el piso de trabajo.

55 Cerrar Upper VBR. Verificar el pozo lleno con salmuera y que no quede una cupla a la altura del RAM seleccionado. 

56 Presurizar en directa para activar cabezas hidráulicas de disparo y detonar pistolas TCP. Después de lograr alcanzar 500 psi, seguir represionando para verificar que no cae. Una vez verificado esto, continuar presurizando hasta lograr la máxima presión de diseño de ambas cabezas.
57 Mantener presión de acuerdo con el procedimiento de activación de las cabezas de disparo.
58 Después de tener evidencia de detonación, monitorear la cabeza de pozo por 5 min con el pozo cerrado en el choke manifold. 

· Si la presión se mantiene en 0 psi, continuar con el siguiente punto.

· Si el pozo manifiesta presión, evaluar procedimiento de Well Control con WAR room e ingeniero de guardia.

59 Abrir Upper VBR.

60 Realizar Flow check y monitorear pérdidas por 15 min.

61 Desconectar TDS.

62 Sacar sarta en lingadas a la torre con velocidad máxima de 15 ft/min hasta que el extremo del BHA este una lingada por encima de los punzados. Después de esto incrementar la velocidad de sacada (sin límite de velocidad por ingeniería) siempre con los retornos alineados al trip tank y completando la planilla de llenado.

63 Al estar las cabezas de disparo 100m por debajo del piso de perforación, realizar voceo a toda la plataforma informando que vienen saliendo las pistolas, solo el personal esencial se debe encontrar en el piso de perforación y en la zona de BOP.
64 Desarmar cabeza de disparo TCP. Confirmar que todas las pistolas fueron disparadas. Inmediatamente reportar miss fire en caso de que hubiese.
Frac Pack

65 Armar la cabeza de bombeo de forma que sea posible coloca en el peine conformada por TIW superior + SES “Side Entry Sub” + TIW inferior. Calibrar salida lateral del cabezal de fractura con un calibrador mayor a OD de la bola secundaria de activación del packer.

66 Con elevador de 4” levantar el ensamblaje de sellos y bajar en pozo.

67 Continuar armando las mallas de acuerdo con el Tally aprobado.

68 En el Box del Adapter Assembly para 4” armar el conjunto de mesa falsa para los Wash Pipes de 2 3/8”.

69 Volver a colocar el elevador de DP de 3.5”. Levantar el primer tramo de Wash pipe con el mule shoe, colocar por dentro del BHA y acuñar en la “mesa falsa”.

70 Continuar armando con wash pipes e instalar los 2 sensores de Presión y Temperatura espaciándolos para que queden en los extremos de las mallas.

71 Levantar ensamble de GP Packer (preensamblado) y conectar la primera junta de wash pipe que se encuentra en la herramienta de servicio al ensamble de wash pipe que se encuentra en la mesa rotaria falsa.

72 Remover el conjunto de mesa falsa para tubería de 2 3/8”.

73 Armar ensamble de herramienta de servicio y GP Packer al tubo de espaciamiento.

· Safety Shear Joint + Pup Joint.

· Válvula de aislación de fondo

· Extensión con camisa

· Packer para 7’’32# + Multi-position Sand Control Tool + Setting Tool con conexión a DP de 3-1/2” OD..

Nota: Llenar con agua el ensamble para verificar que el agua sale por los puertos de la camisa.

74 Levantar el BHA y sacar las cuñas.

75 Bajar el BHA y colocar cuñas en el Pup Joint 4” por de abajo del Shear Joint.

76 Proteger el pozo y sacar un pin del Shear Joint. Asegurar que el mismo esté en buenas condiciones.

Nota: En dado caso que el pin del Shear Joint se encuentre marcado/dañado, todos los pines deberán ser cambiados.

77 Tomar peso de BHA

78 Conectar un stand de DP 3.5” y comenzar a bajar lentamente al pozo.

79 Conectar Top Drive y romper circulación en incrementos de 0.5 bpm hasta 2.0 bpm para asegurar que no esté obstruida la setting tool. NO exceder 300 psi en la circulación.

80 Bajar al pozo conforme al Tally aprobado 

81 Tener precaución al pasar del casing 9 ⅝” al Liner de 7”

82 Solo agregar grasa al pin (sin exceso) en las conexiones de la sarta durante la bajada de la lower completion. 

Nota: No rotar nunca la sarta de trabajo. Esto puede causar la liberación de la herramienta de cruce del GP packer o dañar los cedazos. 

No golpear la tubería con las cuñas. Primero detener la bajada de tubería y después poner las cuñas en su lugar. Esto puede fragilizar los pines que vinculan el packer con la herramienta de servicio.

83 Llevar constantemente las mediciones de volumen desplazado con el tanque de viaje.

84 La velocidad objetivo de bajada es de 3.5 minutos entre conexión y conexión y con velocidades máximas instantáneas de:

· 18 m/min para el liner de 7”

· 27 m/min liners / casings mayores a 7”.

85 Previo a hacer el stab in conectar como último tiro el frac head. Corroborar que las TIWs estan abiertas y el tapón lateral está bien apretado correctamente.

86 Conectar el Top Drive en la cabeza de bombeo y romper circulación conforme a la tabla de abajo y tomar parámetros de presión.

87 Comenzar a circular lentamente con 0.5, 1.0 y 2.0 BPM registrando presiones. No exceder los 300 psi durante la circulación. Registrar peso neutro, subiendo y bajando la sarta.

88 Continuar bajando lentamente el ensamble hasta 5 metros por encima de la profundidad del Sump Packer.

89 Espaciar la sarta de trabajo para dejar suficiente tubería por encima de la mesa rotaria para poder asentar peso y no dejar la conexión frente al preventor anular.

90 Bajar lentamente midiendo la sarta hasta la profundidad de fijado del sump packer. Hacer snap-in apoyando 20klb de peso. Marcar la tubería.

91 Tensionar la sarta hasta el peso “subiendo”. Esa será la posición de anclaje del packer, Identificarla con la letra “P”.

92 Continuar tensionando hasta desvincularse del packer (se estiman 10 klb sobre el peso) y levantar 3 metros asegurando la liberación.

93 Volver a conectarse al packer y apoyar 20k lbs, verificar la marca que se había realizado.

94 Tensionar la sarta hasta el peso “subiendo” y verificar con la marca anterior (“P”) – Posición de asentamiento de Packer.

95 Abrir el puerto lateral del SES y lanzar la bola de activación.
96 Cerrar TIW inferior. Conectar en la entrada lateral del SES una línea desde Stand Pipe.

97 Circular por la UAP pasando por el Top Drive para llenar las líneas y sacar el aire. Verificar retornos en tanque de viaje. Parar bombeo.

98 Realizar prueba de líneas en baja desde la UAP hasta al SES con 300psi por 5 min y alta con 6500psi por 15 min. Probar contra la TIW inferior cerrada.

99 Desfogar presión a 0 psi.

100 Abrir TIW inferior.

101 Nota: En dado caso que aún no pasó el tiempo para que la esfera llegue al asiento, el personal de PE puede avanzar con el armando las líneas en el rig floor.

102 Realizar el anclaje del GP Packer de acuerdo con el procedimiento de la compañía de servicios.

103 Finalizado el anclaje, realizar la prueba de presión con 300/3000 psi por 5/15 minutos.

104 Realizar las marcar de las posiciones de la herramienta de servicio de acuerdo con el procedimiento de la CONTRATISTA.

105 Realizar la reunión de seguridad con todo el personal involucrado en la operación, haciendo hincapié en los procedimientos de bombeo de frac pack. Revisar las presiones críticas, caudales y árboles de decisión.

106 Ubicar y montar todo el equipo según layout (líneas de tratamiento de 3” desde las bombas a la sarta de trabajo; líneas de retorno desde el choke manifold a las temblorinas y al tanque de retorno) de acuerdo con los estándares de Hokchi Energy y la Compañía de Servicios.

107 Realizar prueba de presión de líneas desde la bomba de gravel pack hasta la válvula TIW inferior con agua, aplicando 300 / 3,500 psi durante 5/10 min. En caso de fugas, purgar la presión, reparar la fuga y repetir la prueba.

108 Con la herramienta en posición de reversa, abrir la TIW, línea de choke y cerrar preventor anular. Romper circulación.

109 Realizar bombeo de pickling de acuerdo con el Schedule de bombeo fijado.

110 Parar las bombas de la compañía de servicio. Con las bombas de la plataforma autoelevable, reversar contenido de la tubería. Enviar retornos a caja de recortes.

111 Realizar primera prueba de circulación con la herramienta en posición de reversa a diferentes caudales durante 2 minutos por caudal. Registrar presiones de bombeo.

112 Abrir preventor anular y mover herramienta a posición de circulación. 

113 Cerrar preventor anular. Realizar segunda prueba de circulación con la herramienta en dicha posición. Registrar presiones de bombeo.

114 Cerrar línea de choke. Proceder a inyectar salmuera filtrada a diferentes caudales para realizar step rate test.

115 Reportar el caudal y la presión con las que la formación comienza a fracturarse.

116 Detener las bombas súbitamente luego del último caudal previsto. Realizar fall off test y calibrar modelo.

117 Abrir preventor anular y línea de choke. Mover herramienta a posición de reversa.

118 Circular volumen de la sarta de trabajo con fluido x-link. Desplazarlo con gel lineal para que quede el fluido x-link justo enfrente al puerto de cruce.

119 Mover la herramienta a posición de circulación. Cerrar preventor anular y línea de choke. Bombear minifrac de acuerdo con el Schedule de bombeo.

120 Detener las bombas súbitamente y realizar fall off test.

121 Recalibrar el modelo de fractura y finalizar diseño.

122 Realizar simulacro de screen out de acuerdo con el procedimiento de la compañía de servicios.

123 Reversar el gel lineal y dejar el pozo con salmuera filtrada.

124 Mover la herramienta a posición de circulación. Abrir línea de choke y cerrar preventor anular.

125 Bombear fluido x-link de acuerdo al Schedule de bombeo.

126 Una vez bombeado el pad, comenzar a bombear fluido x-link con apuntalante cerámico, incrementando la concentración de acuerdo al Schedule de bombeo.

127 Alcanzada la máxima concentración, realizar cierre del anular e inyectar fluido en la formación. Monitorear presiones en todo tiempo, identificando posibles arenamientos prematuros no deseados.

128 Finalizar bombeo de frac pack.

129 En caso de no alcanzar el arenamiento, comenzar a reducir el caudal de bombeo. Si así no se alcanzara, proceder a abrir el anular.

130 Luego del screen out, mover la herramienta a posición de reversa y circular fuera la arena sobrante del tratamiento. Enviar retornos a través de las temblorinas y registrar volumen de apuntalante retornado. Circular 2 volúmenes de pozo como mínimo al máximo caudal posible. De no observar retornos limpios, libres de arena, continuar con la circulación de salmuera limpia.

131 Parar bombas y realizar Flow check. En caso de observar presión, purgar la misma y levantar la sarta hasta que los sellos de la herramienta de cruce estén fuera del packer. Monitorear pérdidas.

132 Una vez que la punta del wash pipe se encuentra por encima de la válvula de aislación de fondo, volver a monitorear pérdidas. En caso de observar que fugas, desplazar píldora de control.

133 Desmontar pump in sub.

134 Sacar el DP en lingadas a una velocidad máxima de 15 m/min dentro del liner de 7” para evitar pistoneo Luego elevar la velocidad hasta 30 m/min.

135 Desmontar herramienta de servicio y wash pipe.


Nota: El restress será considerado en los siguientes casos (arena por debajo del packer):

· La arena bombeada es menor al 20% del total del volumen planeado.

· Si la arena bombeada está entre 20-70% del total del volumen planeado, la decisión del restress se basará de acuerdo con los parámetros de bombeo durante el trabajo.

· Si la arena bombeada está por encima del 80% del total del volumen planeado, no se realizará trabajo de restress.

Dummy Run de Sarta de Ensayo
136 Realizar la reunión de seguridad con todo el personal involucrado en la operación, haciendo hincapié en los procedimientos de bajada de Dummy.

137 Previo a la bajada de Dummy realizar el torque de los pre-ensambles para la capsula.
138 Levantar el BHA del Dummy Run con mule shoe 2-3/8” + wash pipe 2-3/8” + seal units + No Go Locator

Nota: Asegurar que la punta del mule shoe este espaciado de tal manera que cuando el No Go Locator haga tope en el packer, el mule shoe NO haya sobre pasado la válvula flapper de 7” LBFV. La idea en esta carrera NO es romper la flapper.

139 Bajar con DP de 3 ½” OD de acuerdo con tally final aprobado hasta la profundidad de la capsula de la bomba. Se instalarán los Gauge Carrier taponados.

140 Armar la capsula de 7” (con sus respectivos tapones ciegos) según el tally final aprobado. 

141 Continuar bajando DP de 3 ½” OD armando tubo por tubo de acuerdo con tally final aprobado.
142 Faltando una lingada para llegar al TOL de 7” x 9-5/8” tomar PUW y SOW.

143 Continuar bajando DP de 3 ½” OD armando tubo por tubo de acuerdo con al tally final aprobado hasta la profundidad necesaria para conectar BOP Can y Stiff Joints.

144 Continuar bajando, cuando la punta del mule shoe se encuentre a 5.0m del tope del Packer, tomar pesos PUW, SOW y estático. Medir el estiramiento.

145 Setear cortes de bombas a 300 psi, conectar a TDS.

146 Romper circulación con 0.5bpm (presión estabilizada) y continuar bajando lentamente la sarta hasta observar un aumento en la presión la cual nos indicará la entrada del primer sello de 4” en el seal bore. 

147 Marcar tubería y cortar bombeo. Marca #1
148 Continuar bajando, contabilizando los metros bajados hasta apoyar 20.0klb en el QUANTUM MAX packer.

149 Marcar el Drill Pipe en el piso de perforación. Marca #2.
150 Registrar la distancia de la sarta desde el ingreso del primer sello Marca#1 hasta la posición de 20.0 klb SOW Marca #2.
151 Cerrar Lower VBR sobre BOP Can. Realizar prueba de presión al espacio anular (DP 3 ½” OD - casing/liner) con 300 / 1,500 psi de acuerdo con el estándar HOK -OTZ-ES-011.

152 Desfogar presión. Abrir Lower VBR. Levantar la sarta hasta que la punta del mule shoe se encuentre +/- 0.5m sobre el tope del packer. Cuando se haga el Snap Out se espera 10-20 klb de Overpull.

153 Comenzar a sacar la sarta de Dummy estibando en peine. 

154 Desarmar capsulas de 7” y BHA con No-Go Locator, seal units y mule shoe. Dejar registro fotográfico y reportar desviaciones.

Corrida de la Sarta de Ensayo

155 Realizar la reunión de seguridad con todo el personal involucrado en la operación, haciendo hincapié en los procedimientos de bajada de sarta de ensayo.

156 Realizar pre-ensamblaje, estibar en el peine.

157 Levantar el ensamblaje de seal assy con mule shoe auto alineable + wash pipe 2-3/8” + seal units + No Go Locator + XO a DP de 3-1/2” OD.

158 Conectar DP de 3 ½” OD y Gauge Carriers con sensores de medición por directa y anular de acuerdo con tally final aprobado.

159 Continuar bajando con DP 3 ½” OD desde el peine según Tally aprobado y espaciamiento ajustado en el Dummy Run hasta llegar a la instalación de la capsula de 7” de la bomba BEC. Fijar DP 3 ½” OD en cuñas. 

Los siguientes pasos describen el procedimiento general de arme de capsula, motores, y bombas BEC, estos deben ser liderados por el personal proveedor de la bomba y ejecutados siguiendo sus procedimientos bajo permanente supervisión del representante de Producción de Hkchi Energy.

160 Cambiar a elevador de 7”. Levantar el casing 7” ensamblado al Pod Base de 7” x 3-1/2”, sujetarlos al elevador. 

161 Torquear este conjunto a la última tubería de 3 ½” que se encontraba en cuñas. 

162 Levantar todo el conjunto, retirar las cuñas y cambiar a cuña manual de 7”.

163 Armar las capsulas de 7” con los tramos que quedaron preparados.

164 Cambiar a elevador de 3 ½” tipo cuña.

165 Levantar el Shroud Adapter con el Pod Hanger de sacrificio de 7” y conectar el Shroud Adapter al Casing de 7”.

166 Asentar en las cuñas de tal forma que el Shroud adapter quede a una altura de trabajo razonable.

167 Retire el Pod Hanger de sacrificio de 7”.

168 Instale las herramientas de izaje de los sistemas BEC sobre el elevador. Instalar mesa falsa para el armado de las bombas.

169 Levantar el Pre-ensamble centralizador, sensor, motor y sujetarlo con el elevador.

170 Realizar el servicio al motor / sensor, instalación y acople de sellores inferior y superior, conectar MEL al motor.
171 Realizar lecturas de resistencia, aislamiento y parámetros del sensor del sistema BEC.

172 Levantar conjunto y posicionar dentro de la capsula.
173 Lentamente bajar todo el conjunto dentro de la capsula y asentar el mismo sobre el Stabbing Guide.

174 Realizar prueba de giro de todo el sistema.

175 Posicionar Intake sobre el sello superior e instalar tándem de bombas manejadoras de gas, reemplazando el oring de la brida correspondiente.

176 Levantar el conjunto y retirar el clamp de izamiento de sellos

177 Ingrese cuidadosamente el conjunto dentro de la capsula.

178 Asentar el clamp de izamiento correspondiente e instale bombas manejadoras inferior y superior, siempre chequeando giro del sistema.

179 Siguiendo pasos anteriores instale la bomba instale bomba Lower y Upper. Chequear giro del sistema.

180 Retirar dispositivo de izaje del BEC. 

181 Levantar pre-ensamble de Rig colocando una tapa bajo la descarga de la bomba para proteger el flange y sujételo al elevador.

182 Bajar lentamente el pre-ensamble y conecte la descarga de la bomba, alineando los puertos del penetrador al MLE (pothead del motor)

183 Continuar bajando lentamente el aparejo hasta que el Pod Hanger alcance una altura de trabajo razonable.

184 Introducir penetrador invertido a través del adaptador del hanger de capsula.

185 Asegurar el penetrador con las dos medialunas al adapter.

186 Tomar la medida exacta entre la punta del penetrador y el MLE.

187 Realizar el empalme vertical.

188 Realizar las mediciones de integridad eléctrica y parámetros del sensor al finalizar el empalme vertical.

189 Utilizar los flejes necesarios para asegurar el MLE.

190 Proceder a asentar cuidadosamente el Pod Hanger sobre el Shroud adapter de 7”.

191 Asegurar el Pod Hanger con el spin collar.

192 Realizar una prueba de presión de los o-rings del hanger.
193 Realizar empalme de cable penetrador con cable de potencia

194 Realizar lecturas de resistencia y aislamiento del sistema inferior BEC en conjunto con el penetrador.

195 Levantar todo el sistema.

196 Cambiar la cuña de 7” a 3 1/2” tipo spider.

197 Lentamente bajar el sistema hasta asentar el mismo sobre la tubería 3 1/2”.

198 Continuar bajando sarta de ensayo con DP de 3 ½” OD con lingadas paradas en peine de acuerdo con el orden que aparecen en el tally, instalando protectores en cada tubería y según la configuración final definida.
199 Realizar montaje de BOP Can asegurando que para el espaciamiento final se deje el diámetro de cierre frente al Lower VBR.

200 Realizar instalación del penetrador multi puertos, para permitir el cierre de los RAM’s sobre la
BOP CAN sin dañar la integridad eléctrica del sistema, realizar mediciones eléctricas antes y
después de instalar el QCI.

201 Con el espaciamiento de la BOP Can definido, se retira el spooler de la rampa, se corta el cable de potencia y se deja tendido sobre la rampa.

202 Conectar cabeza de prueba y válvula de seguridad de acuerdo con programa de Expro.

203 Continuar bajando la sarta para romper la válvula flapper ubicada en el lower completion, descargar máximo 10.0 klb. Se debe observar un indicador en el sensor de peso.
204 Continuar bajando hasta hacer Snap In en el Packer con 20.0 klb. En este punto la conexión superior del último Stiff Joint debe estar aproximadamente 0.5m sobre el nivel del piso de trabajo de acuerdo con el espaciamiento realizado en el Dummy Run.
205 Alinear para presurizar anular y realizar prueba de presión con la UAP a las líneas con 300 psi /3,500 psi de acuerdo con el estándar HOK-OTZ-ES-018.

206 Cerrar Lower VBR.

207 Realizar prueba de presión al espacio anular (DP 3 ½” OD - casing/liner) con 300 psi / 3,000 psi de acuerdo con el estándar HOK-OTZ-ES-011. Considerar el procedimiento de presurización y despresurización. Monitorear presión con el sensor de fondo.
208 Instalar manguera Coflexip desde el Flow Head hasta la conexión aguas arriba de la SSV.

209 Alistar piso de perforación y cantiléver para iniciar el ensayo de pozo.

Flujo de Pozo

210 Abrir Flow Head. Alinear Choke Manifold. 

211 Arrancar la bomba a mínima frecuencia, siguiendo el procedimiento de la compañía de servicio, abrir pozo con choke definido en programa de limpieza y ensayo, fluir pozo al sistema de separación de acuerdo con al layout establecido para etapa de limpieza “L”. 

212 Concluido el periodo de limpieza del pozo, incrementar frecuencia de operación del sistema BEC y mantenerlo operando bajo estas condiciones por un periodo de 24 horas (Flujo 1) monitoreando las variables de operación del equipo de fondo y superficie.

213 Concluido el periodo de Flujo 1, incrementar frecuencia de operación del sistema BEC y mantenerlo operando bajo estas condiciones por un periodo de 18 horas (Flujo 2) monitoreando las variables de operación del equipo de fondo y superficie.

214 Concluido el periodo de Flujo 2, incrementar frecuencia de operación del sistema BEC y mantenerlo operando bajo estas condiciones por un periodo de 18 horas (Flujo 3) monitoreando las variables de operación del equipo de fondo y superficie.

215 Una vez concluido el Flujo 3, proceder con el apagado del sistema BEC a través del VDF con una rampa de desaceleración de frecuencia para el apagado (duración máxima de un minuto).

Nota: Los fluidos serán enviados con la bomba de transferencia a las instalaciones dispuestas por Hokchi Energy para recepción de fluidos.

216 Una vez apagado el equipo BEC proceder inmediatamente al cierre total del choke en superficie y monitorear comportamiento de presiones por un tiempo de 24.0 horas (Cierre)

La previsión de tiempos para el ensayo de Woolis-2EXP, se establece en 24 horas de fluencia por cada orificio y 24 horas de recuperación de presión.

Los tiempos de cada etapa serán ajustados durante la operación en función del comportamiento del ensayo en curso y los resultados de los análisis de muestras de superficie.

En función de la información obtenida durante la perforación del pozo, se ajustará la previsión según el siguiente esquema:

	
	Frecuencia [Hz]
	Tiempo
	Caudal esperado [bpd]

	Limpieza (1/8”-1/4”)
	40-65
	24 horas
	500 - 1000

	Orificio ¼”
	40-65
	24
	1200

	Orificio 3/8”
	40-65
	24
	1500

	Orificio ½”
	40-65
	24
	2000

	BuildUp
	
	24
	-


Control de Pozo y Recuperación de Sarta de Ensayo

217 Realizar la reunión de seguridad con todo el personal involucrado en la operación, haciendo hincapié en los procedimientos de control de pozo.

218 Asegurar que el pozo se encuentra cerrado en el Flow Head. Registrar la presión que de cabeza de pozo.
219 Realizar prueba presión a líneas de ahogo con 300 psi / 3,000 psi de acuerdo con el estándar HOK-OTZ-ES-018.

220 Realizar bulllheading de un volumen de pozo con una punta de 6.5 bbl de píldora de control de pérdidas seguida por packer fluid.

221 Detener bombeo. Realizar flowcheck extendido por 30 min.

222 Una vez validado el flowcheck, levantar sarta para desconectar el BOP Can. 

223 Continuar levantando la sarta hasta asegurar que la punta del mule shoe se encuentra sobre el Packer.

224 Bombear píldora viscosa de 5.0 m3 y desplazar para posicionarla en el fondo de la sarta.

225 Recuperar sarta de ensayo al peine en lingadas desinstalando los cross coupling y mid joints instalados en la sarta de ensayo.

226 Al llegar a la cápsula de la BEC, realizar cambio de los equipos de manejo de tubulares. Instalar mesa falsa para desmontar conjunto de BEC.

227 Abrir cápsula y posicionar ensamble de BEC en mesa falsa. Desmontar conjunto de BEC.

228 Retirar espiga de sellos (seal assembly) y mule shoe. Verificar estado de estos.

229 Una vez recuperada toda la instalación superior, cerrar el RAM ciego y asegurar pozo.

Fijado de Blanking Plug

230 Realizar la reunión de seguridad con todo el personal involucrado en la operación, haciendo hincapié en los procedimientos de control de pozo.

231 Conectar el crossover + Running tool al 3-1/2” DP. 

232 Levantar el 7” x 4.00” Blanking Plug e instalar el Running tool en el tope del fishing neck y la equalizing valve. La instalación del Running tool se debe realizar en el piso del equipo de perforación.

233 Bajar el ensamble de 7” x 4.00” Blanking Plug a una velocidad de 45 ft/min evitando paradas repentinas durante la corrida con DP combinado 3.1/2” OD por 5.1/2” OD, espaciar para que se tenga por lo menos 2 lingadas de 3.1/2” OD DP sobre el TOL de 7” x 9.5/8”.

234 Tomar PUW y SOW una lingada antes de llegar al TOL de 7” x 9.5/8” y una lingada antes de llegar al 7" x 4.00" Packer.
Nota: Se debe reducir la velocidad de corrida pasando por la cabeza de pozo y TOL a 10 ft / min. No aplicar más de 3.0 klb de peso, sobre el peso bajando. 

235 Bajar la velocidad a 5 ft/min y descargar 5.0 klb bajo el SOW para ingresar el 7” x 4.00” Blanking Plug en el Packer.

236 Para liberar la Running Tool del 7” x 4.00” Blanking Plug continuar aplicando peso hasta 18.0 klb bajo del SOW (15.0 klb de peso en el fondo).
237 Levantar la sarta de trabajo para liberar la Running Tool del Fishing Neck del 7” x 4.00” Blanking Plug. Se espera que con 8.0 klb de tensión sobre el PUW (6.0 klb de tensión en el fondo) se libere la Running Tool.

Nota: Al liberarse la Running Tool, se cerrará la equalizing valve y se romperán los pines de corte.

238 Levantar 3.0 metros desde la Running Tool con la sarta de trabajo para verificar que se recupera el PUW y la herramienta se liberó exitosamente.

239 Cerrar BOP sobre el DP de 5.1/2”. Usar el RAM fijo de 5.1/2”, Upper VBR o Anular. No cerrar con el Lower VBR.

240 Alinear UAP al anular. Setear cortes con 3,000 psi.

241 Probar el 7” x 4.00” Blanking Plug con 2,700 psi de acuerdo con el estándar HOK-OTZ-ES-011.

242 Desfogar presión a la UAP y abrir el Anular o RAM seleccionado.

Nota: En caso de no tener prueba exitosa, evaluar con Ingeniería de Guardia y WAR Room para continuar operaciones.

243 Sacar la Running Tool y la sarta de trabajo hasta superficie sin limitación de velocidad por diseño de ingeniería.

244 Desarmar la Running Tool y verificar estado, tomar registro fotográfico.
245 Continuar con las operaciones de abandono.
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